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Neue Produkte aus Lebensmittelreststoffen ïErhöhung der 
Wertschöpfung und weitere Emissionsreduktion?

Valuables Bioenergy

Products from 
digestate

CO2-binding

Sustainable 
agriculture

CO2-avoidance

CO2-avoidance

Hochwertige Produkte durch kaskadische

Verwertungszyklen von Reststoffen aus der 

Lebensmittelindustrie

Die Brauerei Göss

(Green Brewery Concept)
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Initialzündung - Brauerei GÖSS 
Leoben, Steiermark
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Neue Nutzungshierarchie für Biomasse
Braucht es auch Nutzungshierachien für Reststoffe? 

Quelle: Deutsches Biomasseforschungszentrum, 

Abbildung nach BMWK, BMEL, BMUV (2022): 

Eckpunkte für eine Nationale Biomassestrategie 

(NABIS). 

https://www.bmuv.de/fileadmin/Daten_BMU/Download

_PDF/Naturschutz/nabis_eckpunkte_bf.pdf

Die nationale (dt.) Biomassestrategie:

ühöchste Priorität - Sicherstellung der 
Ernährungssicherheit

übetont die Priorisierung der Stofflichen 
Nutzung gegenüber der energetischen 
Nutzung 

Die Strategie betont die Bedeutung der effizienten 

Verwendung von Biomasse in kaskadischen und 

mehrfachen Nutzungsszenarien, um die Effizienz 

und Nachhaltigkeit zu steigern. 
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Nachhaltigkeits-Strategie 2023
Heineken 
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Lösungskonzept ï
Biertreberverwertung Brauerei Göss (2023)
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Substrate

(Kohlenstoff)

Flüssigfraktion Festfraktion

Aufwertung des 
vergorenen
Biertreber

Erzeugung von 
Lebensmitteln

Humusaufbau 
und CO2- Bindung
(carbon capture)

 >TORF<  

Festfraktion

CO2-Zertifikate

Protein

Extraktion



AEE ïINSTITUTE FOR SUSTAINABLE TECHNOLOGIESwww.aee-intec.at ĂHochwertige Produkte aus Reststoffen der Lebensmittelindustrieñ| 26.06.2025

Innovation entlang 
der Wertschöpfung 

ÁNeue Flow Reaktoren für Proteinhydrolyse für 

nachhaltige Proteinhydrolysate

ÁOptimierte Fest/Flüssig Trennung des 

Gärrestes

ÁBio-zertifizierbarer Flüssigdünger durch 

Einsatz von Membrandestillation

ÁNeue Torfersatzstoffe, Bio-Kultursubstrate 

und Bio-Feststoffdüngerpellets durch 

optimale Mischungen

ÁPflanztests und Praxistests in der 

Landwirtschaft



AEE ïINSTITUTE FOR SUSTAINABLE TECHNOLOGIESwww.aee-intec.at ĂHochwertige Produkte aus Reststoffen der Lebensmittelindustrieñ| 26.06.2025

PROTEINGEWINNUNG - Bioreaktor mit kontinuierlicher 
Oszillationsströmung: Proteinhydrolyse aus Biertreber
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200 mM NaOH

Protein 

Hydrolysate

BSG (22.7 wt% DM)

Turbulent flow regime

Oscillatory motion

(1.505 Hz, 22 mm)

Heated turbular reactor (T=50°C)

with helical baffles

- Behandlung von sehr 

viskosen Medien mit hohem 

Feststoffgehalt möglich

- Kontinuierliche  

Prozessführung für Prozesse 

mit langer Verweilzeit

- Hydrolyse von 45-85% der 

Proteine (je nach 

Bedingungen)

- Produkt: Proteine liegen als 

Aminosäuren im Hydrolysat

vor

Protein-Hydrolyse in 
Continuous Oscillatory Flow Bioreactor COFB

Test Series:

Solid Loading: 9 ï15% BSG 
(dry)

Residence Time (Ű): 0.5 ï3 h
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Prinzip der OFR-Extraktion

Protein-

hydrolysat

Substrat &

Extraktionsmittelturbulente 

Durchmischung

Oszillation
(1.5 Hz, 20 mm)

beheizter Rohrreaktor (50 °C)
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Texturiertes Hydrolysat ïBasis für Proteinprodukte

Quelle: AEE INTEC

Biertreber

Kürbiskernpresskuchen

Bohnenbruch

Kakaobohnenschalen 

(debakterisiert)
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Verwertung des vergorenem Biertreber aus der 
Biogasanlage

© Derler Agrar
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Flüssigfraktion

Festfraktion


